БЕЗОТХОДНАЯ РЕСУРСО И ЭНЕРГОСБЕРЕГАЮЩАЯ ТЕХНОЛОГИЯ “ЭКОЦЕМЕНТ” ПЕРЕРАБОТКИ ТВЕРДЫХ БЫТОВЫХ И ПРОМЫШЛЕННЫХ ОТХОДОВ
Твердые бытовые и промышленные отходы (бумага, картон, полимеры, лакокрасочные материалы, стекло, ветошь, резина и т.д.) подвергаются либо сортировке, либо дроблению. 
Дробление осуществляется до размеров кусков не более 70 мм. Далее отходы поступают в специальный вихревой реактор, где подвергаются высокотемпературной огневой переработке в потоке горячего воздуха с температурой ~ 300°С, частично отводимого из холодильника цементной печи. 
Дробление осуществляется до размеров кусков не более 70 мм. Далее отходы поступают в специальный вихревой реактор, где подвергаются высокотемпературной огневой переработке в потоке горячего воздуха с температурой ~ 300°С, частично отводимого из холодильника цементной печи. 
Высокотемпературные продукты сгорания отходов совместно с минеральными частицами поступают в головную зону барабанной вращающейся печи производства цементного клинкера, где смешиваются с продуктами сгорания основного технологического топлива (твердого, жидкого или газообразного). Температура смеси продуктов сгорания составляет ~ 1600-1800°С. 
Технология и оборудование термической переработки цементного клинкера в печи остаются без изменения.

Технологическая схема установки показана на рисунке. Твердые бытовые и промышленные отходы 

Экологическая эффективность технологии “Экоцемент” достигается следующими условиями:

	Агрегатная нагрузка
	Экономия топлива

	20 тыс.тонн/год
	6 тыс.тонн/год

	40 тыс.тонн/год
	12 тыс.тонн/год 


ДОСТОИНСТВА

Экологическая эффективность технологии “Экоцемент” достигается следующими условиями:
• Стабильной высокой температурой газов по всей длине цементной печи (1600-1800°С в головной зоне и 1100-1200°С в зоне загрузки сырья перед декарбонизатором);
• Значительным временем пребывания газов в высокотемпературной зоне (более 7 секунд при средней температуре 1200-1300°С);
• Щелочной средой обрабатываемого сырья в цементной печи, которая полностью нейтрализует поступающие с продуктами термического обезвреживания отходов кислотные газы SO2 + SO3, HCl, P4O10, благодаря длительному и интенсивному контакту между материалом и газами по всей длине печи;
• Захватом жидкой фазой клинкера токсичных солей тяжелых металлов; 
• Отсутствием вторичных жидких и твердых отходов переработки. 
Экономическая эффективность технологии “Экоцемент” достигается следующими условиями:
• Снижением расхода технологического топлива для получения цемента;
• Отсутствием потребности в использовании воды для охлаждения дымовых газов и реагентов для нейтрализации токсичных выбросов. 
Социальная эффективность технологии “Экоцемент” достигается следующим условием:
• Цементные печи расположены в промышленных зонах, расстояние которых от жилых районов установлено национальным законодательством. Размещение в этих зонах мусоросжигательных установок, не приводящих к увеличению выбросов СО2 и токсичных составляющих, не должно приводить к социальным конфликтам. 

ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ УСТАНОВОК “ЭКОЦЕМЕНТ”

ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 

Выбросы вредных ингредиентов с дымовыми газами в атмосферу удовлетворяют европейским нормам (Директива 2000/76/ЕС от 4 декабря 2000 года) и содержат в 1 нм3 сухого газа не более (при концентрации в нем О2 - 11,0%) не более: 

	CO
	NOX (NO2)
	SO2
	HCL
	Cорг
	Минеральная пыль
	PCDD+PCDF

	50 мг
	200 мг
	50 мг
	10 мг
	10 мг
	10 мг
	0,1мг


